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55 GIBMAR'S RESEARCH,
DEVELOPMENT AND INNOVATION
(R+D+l) PROJECTS




30 PATENT APPLICATIONS

11 ACCEPTED PATENTS



8GIBMAR Paraacelerar la adopcion de nuevas tecnologias en
la industria, debemos:

1. Desarrollar y demostrar procesos en condiciones de uso real en la industria
2. Producir cantidades del producto de prueba
3. Demostrar todo el proceso de escalamiento industrial consolidado

4. Evaluar la proteccion intelectual e industrial constantemente (Vigilancia
tecnologica)

5. Evaluar el entorno economico (estudio de mercado y vigilancia tecnologica)

6. Reducir o Mitigar el riesgo
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®GIBMAR
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€GIBMAR

MARKET — PULL
OR

TECHNOLOGY - PUSH ?



®GIBMAR
La famosa frase de Henry Ford “Si hubiera preguntado

a mis clientes qué es lo que necesitaban, me hubieran
dicho que un caballo mas rapido”.

Esta cita define el principal problema al que se
enfrentan las empresas innovadoras (e investigadores) :
édebe ser el mercado el que guie la innovacion
(market-pull) o debe ser la tecnologia la que la empuje
(technology-push)?

Victor Lujan Ramos 2020



https://www.linkedin.com/in/vlujanr/

€GIBMAR

. Ccomo planificamos
entonces la investigacion y
desarrollo tecnologico?
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1.- TECHNOLOGY READINESS LEVELS
TRL

ESCALA DE MADUREZ TECNOLOGICA



B GIBMAR TRL 1 -9 MANUFACTURA

©

Manufacturing

Readiness 1 2 3 4 5 6 7 8

Level

& Technology Centers

Basic Concept Experimental Process Process Process Capability Capability Capability
Principles Developed Proof Validated Validated Capability Validated Validated Validated
Milestone/ Observed of in on Validated on Over on Full
Goal Concept Laboratory Laboratory on Economic Range of Range of
Equipment Production Runs Parts Parts Over
Equipment Long Periods

Figure 2. Manufacturing Readiness Scale.

Fuente: Paul Harney, 2014
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GIBMAR
NIVEL DE MADURACION DE LA TECNOLOGIA

Technology Readiness Level - TRL
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2.- ESCALABILIDAD
Y
REPLICABILIDAD
















Astax Chile SpA. Ex - Pigmentos Naturales S.A.
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3.- SIEMPRE FORMULAR
BUENAS HIPOTESIS PARA AVANZAR
EN LOS TRL
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RAZONAMIENTO DEDUCTIVO DE METODO HIPOTETICO DEDUCTIVO DE
ARISTOTELES FRANCIS BACON
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1.No debe contener palabras ambiguas o no definidas
2.Los términos generales o abstractos deben ser operacionalizables.

3.Cuando sea posible, debe formularse en términos cuantitativos

4.Debera ser doblemente pertinente: a).- en su referencia al fendmeno
real de investigacion y b).- en el apoyo tedrico que la sostiene
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4.- Responder a las necesidades
de la industria y de los
consumidores
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Business

Lean
Relevar el rol y LaunchPad é’i Eﬂi Customer
necesidades de Methodology Segments
las empresas, de Overview

los clientes y de
los consumidores
finales

Strategies
for Customer
Discovery

Establecer y desarrollar
el plan de negocios y las
estrategias de desarrollo
de clientes con
propuestas de valor

Customer
Pains and
Gains

Product
Market Fit

https://academicentrepreneurship.pubpub.org/pub/0g4u9h3q/release/5
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5.- Capacidades dinamicas




Conocimientodacapacidades dinamicas
)

Poseer distintos rec@os y aetivos'(coemo habilidades,
recursos fisicos y competencias) no garantiza a un
laboratorio o a la empx,sa su adaptaeion a condiciones
externas cambiantes si la administracion y el liderazgo
no logra modificarlas / recombinarlas rapidamente para
adaptarse al nuevo entorno. - -
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6.- Unificar e integrar el
Conocimiento




¥GIBMAR  CADENA DE VALOR DEL CONOCIMIENTO

Exploracion | Verificacion Explotacion

 Biisqueda de « Experimentar  Creacion de
Oportunidades « Validar el Valor para el
« Toma de riesgo conocimiento cliente
e Retornos
econdmicos




Conocimiento Analitico

[




Conocimiento Sintético




Conocimiento Simboalico




' -1eMAR  CADENA DE VALOR DEL CONOCIMIENTO

©

Fase y ° ° V4 ° [ V4 (4
] / ) Analitico Sintético Simbolico
Tipologia '
_ : Investigacion de mercados
.. Ingenieria experimental ) .,

Exploraciéon . Networking y exploracion

Pre-diseno i

social

Estudios de Factibilidad Prueba de Mercados

Verificacion Testeo y Validacion Prototipaje Pruebas de concepto

Diseno Consultoria

—

Preparacion para
producciéon masiva

— Fuente: Strambach 2008

Explotacion Patentamiento
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ALGUNOQOS EJEMPLOS

DESDE LA PERSPECTIVA DEL
TECHNOLOGY — PUSH







COLOMRIS

Cristian Agurto | CTO Coloris Biotech




COLORIS

EL COLOR ES EL PRIMER ATRIBUTO QUE DETERMINA LA ELECCION
DE UN ALIMENTO POR PARTE DEL CONSUMIDOR
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DESDE LA PERSPECTIVA DEL
MARKET — PULL
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Algiddeon Biotech

Ocean-based dermo & pharma
Algiddeon intelligence
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@Algiddeon

I Antivirales Algales de Alto Desempefio para lesiones
cutaneas

Algiddeon

Ocean-based dermo & pharma intdligence




€GIBMAR

DESDE AMBAS PERSPECTIVAS

TECHNOLOGY - PUSH
Y
MARKET — PULL
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Principales desventajas: ~ RESUMEN DEL PROYECTO FONDEF IDEA

1.- Controlar la temperatura tiene altos costos energéticos por el gran
volumen.

2.- La radiacion depende principalmente de las condiciones estacionales.

2l.proceso de cosecha son elevados por la baja concentracion
altos volimenes de agua utilizados.

—

| Pro\eu.lctlwdaa promedio anual de la II‘IdUStI‘Ia
\ NS es 0,18 g m'3<

Metro cuadrado

SAame SRAY T




RESUMEN Y OBJETIVOS DEL PROYECTO PREVIO
(ID18I-10259)

Raceways cerrados

Principales problemas:

1.- Controlar la Temperatura tiene
altos costos energéticos por el gran
volumen,

2.- La radiacion depende de

ilucion n ri o :
Dilucion necesaria condiciones estacionales,

Induccién autotréfica
Raceway abierto

3.- Los costos de cosechado son
elevados por baja concentracién de

Estresor: biomasa y alto volumen de agua,
Salinidad
Radiacién solar = .
Productividad ATX
Cepa Procesoind gATX/m3*dia USD/m’*afo
Z\ __ Autotréfico 018 788
oK : o
Induccion mixotrofica 24 Heterotréfico 1.7 7446
Fotobiorreactor cerrado Autotréfico 0351 1537
Estresor: Mixo-
Radiacion solar + lamp. UV P3  Heterotréfico 33 14454
Carbono organico E
Temperatura Principales ventajas

1.- Menor uso de agua

2- Menor uso de terrenos

3.- Menor contaminacion

4.- Aumento de productividad de
ATX

AN

Induccion heterotrofica
Blorreactor cerrado
Estresor:

Perdxido de H
Carbono organico
Temperatura

HIPOTESIS

El nuevo bioproceso inductivo no autotrofico, es decir, mixo- o heterotréfico para la acumulacion de astaxantina incrementa en al menos 15
veces la productividad de astaxantina en la cepa base industrial y poliploide.

El bioproceso de induccion desarrollado no afectard la composicion de los estereoisomeros de la astaxantina y por tanto su capacidad
antioxidante.

El nuevo bioproceso desarrollado es factible de escalarlo a nivel piloto manteniendo el incremento de la productividad y la calidad de la
astaxantina.



HITO 6:"BIOPROCESO INDUCTIVO OPTIMIZADO PARA OBTENCION DE
ATX EN LABORATORIO"”

INDUCCION MIXOTROFICA A ESCALA DE
LABORATORIO (3L)

La productividad promedio de ATX fue de 3,27 g m-3
d-i, es decir, una productividad 18,2 veces mayor

que el promedio anual de la industria (0,18 gm™3 d-
1) y superando el limite minimo de 15 veces (2,7
gm3 d-1), propuesto en la hipotesis del proyecto.




HITO 7:"BIOPROCESO INDUCTIVO OPTIMIZADO PARA OBTENCION DE
ATX A ESCALA PILOTO”

INDUCCION MIXOTROFICA A ESCALA PILOTO (200 L)

La productividad promedio de ATX fue de
3,14 g m3 d!, es decir, una productividad
17,4 veces mayor que el promedio anual
de la industria (0,18 gm™3 d-1) y superando
el limite minimo de 15 veces (2,7 gm=3 d1),

propuesto en la hipotesis del proyecto.




OTROS RESULTADOS COMPROMETIDOS

RESULTADO DE PROTECCION

Se solicito una patente nacional del bioproceso de induccién mixotréfico ante INAPI y también se solicité una PCT.

Patente nacional 2361-2021 Patente PCT/CL2021/050083

Estimado/a: XIMENA CARMEN SEPULVEDA BARRERA “

INAP! - Solicitud Confirmada

N* Solicitud: 202102361. Acuse de recibo de la presentacién electronica

La Oficina receptora (ROICL) acusa recibo de una solicitud inemacional PCT presentada mediante
ePCT-Filing. An Application Number and Date of Receipt have been automalically assigned
(Administrative: Instructions, Part 7)

Fecha Presentacion: 09/09/2021 13:59:35.
Folio de Pago TGR: 801026

N* Atencién: 210909135813683

Nomero de envioc 050083
Mimeno de solicitud:[PCTACL2021/050083
Fecha de recepcion:(10 saptiembra 2021
Oficina recaptora|Instituto Nacional de Propiedad Industrial (Chile)
Su rfenencia:(Mocotrohco
Solicitante:UNIVERSIDAD DE CONCEPCION
MNimero de solicitantes:|1
Titule:[BIOPROCESO INTEGRADD DE INDUCCION MIXOTROFICA
FARA LA ACUMULACION DE ASTAXANTINA EN CEPAS DE LA
MICROALGA VERDE EN HAEMATOCOCCUS LACUSTRIS




Alto impacto Ambiental

Baja productividad (0,18
gm3d1)

Largos periodos de
induccién (12-45 dias)

Dependencia geografica
Variabilidad estacional
Escaso control de

parametros de cultivo e
induccion

RESUMEN DEL PROYECTO FONDEF IT211-0058
PROBLEMA U OPORTUNIDAD

PROBLEMA: SISTEMA DE INDUCCION
TRADICIONAL AUTOTROFICO
(Outdoor-No axénico)

Unidad productiva: 1 raceway de 200m?

Espacio utilizado: 1000m2

Tiempo de induccidn
15-45 dias seglin

estacion del afio

Maximo 2 cosechas mensuales
&0 Kg biomasa/mes
Productividad 0,18 gm-3d-1

7.4 Kg oleorresina
al 15% ATX/mes

277.500 capsulas softgel (4mg)/mes
* 9,250 frascos (30 capsulas)

SUSD 146,890 — 193,140

OPORTUNIDAD: SISTEMA DE INDUCCION
MIXOTROFICA ATX-PLUS
(Indoor-axénico)

i aﬂmﬁwﬂw

Unidad productiva: 5 reactores de 2m?

Espacio utilizado: 12,5 m2

Tiempo de induccion
7 dias

4 cosechas mensuales
40 Kg biomasa/mes
Productividad: 3,14 = 4,28 gm-3d-1

5.9 - B Kg olecrresina
al 15% AT¥/mes
220.000 - 300,000 capsulas

‘ softgel (4mg)/mes
7.333 - 10,000 frascos

5USD 117.108 - 208.800

v/ Bajo impacto ambiental

v’ Alta productividad (3,14 gm-
3d-1)

v’ Periodos de induccidn cortos
(7 dias)

v Independencia geografica
v Sin variabilidad estacional

v Parametros de cultivo
controlables



HIPOTESIS Y OBJETIVOS FONDEF 1T211-0058

Hipotesis 1: El bioproceso de induccion mixotréfica validado y escalado a nivel industrial (0,5
m3y 2,0 m3) con inductores grado técnico, mantiene o supera la productividad de 3.14 gm=3d-!,
sin contaminacion, obtenida en el proyecto Fondef IDEA ID181-10259, |la cual es 17 veces
superior a la productividad promedio anual de la industria que utiliza induccion autotrofica .

Hipotesis 2: Un volumen de 2 m3 de induccidon mixotrofica de ATX validada, permite producir
al menos 2,4 veces mas capsulas blandas (6.500 capsulas softgel) que 2 m3 de induccion
autotrofica de la industria tradicional (2.700 capsulas softgel).




SOLUCION PROPUESTA FONDEF IT211-0058

Soluclén

Proyecto previo FONDEF IT

RESUMEN ESQUEMATICO DE LA SOLUCION PROPUESTA

ID18I-10259), donde se logré exitosamente la
induccion mixotrofica en laboratorio a una escala
de 200 L, se propone validar el escalamiento del
bioproceso hasta 2m3, en conjunto con |Ia
integracion del mismo en la cadena productiva
industrial para la elaboracion de capsulas blandas
(softgel) como producto final, avanzando desde un
TRL4 a un TRL?7

Cultivo axénico inducido en condiciones de laboratorio 2000L

Uso de inductores de grado analitico
Cultivo axénico a escala industrial

|

IDeA FONDEF |
ID181-10259 |

[ |

2 !

|

- 7 |
1 & F- % |
250ml 200L :

|

|

|

|

Inductores de grado técnico/industrial

(. Bloreactores optimizados
INTEGRACION EN CADENA PRODUCTIVA I

|
|
|
|
|
|
|
|
{ A partir de los resultados previos (IDeA FONDEF
|
|
|
|
|

Recuperacion
de Biomasa

Extraccién por
CO, supercritico

IDeA FONDEF ID181-10259

s— -

cConceplo de
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TRANSFERENCIA
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Validacion en
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OLSOIrvQados aplicacion KL OrQtono ralaevanta ambiente oxito en un

Ias reales recal
formulada Operacional aentomo real



DEMOSTRACION SISTEMA COMPLETO E INTEGRADO

Capsulas Softgel Astaxantina ATX




HITO 1: CONDICIONES DE OPERACION AXENICAS DEL BIOPROCESO INDUSTRIAL

Induccionen FBRde 3 L




HITO 1: CONDICIONES DE OPERACION AXENICAS DEL BIOPROCESO INDUSTRIAL

Induccion en FBR de 0,2 m 3




HITO 2: BIOPROCESO DE INDUCCION MIXOTROFICO DE ATX VALIDADO EN 0.5- 2 M3

SISTEMA DE CULTIVO
AUTOTROFICO
INICIAL PROPUESTO ATX-PLUS
(Indoor-axénico)

Unidad productiva: 5
reactores de 2m3(10m3)

Espacio utilizado: 12,5 m?

SISTEMA DE CULTIVO
AUTOTROFICO
EJECUTADO ATX-PLUS
(Indoor-axénico)

REDUCIR RIESGOS

) )

Unidad productiva: 4
reactores de 0,5m3(2m3)

Espacio utilizado: 5 m?

SISTEMA DE CULTIVO
AUTOTROFICO
PROYECTADO ATX-PLUS
(Indoor-axénico)

) ) ) ) )
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Unidad productiva: 20
reactores de 0,5m3 (10m3)
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Espacio utilizado: 25 m?



HITO 2: BIOPROCESO DE INDUCCION MIXOTROFICO DE ATX VALIDADO EN 0.5- 2 M3

Proceso de cultivo en blorreactores 0.5 m3

| i
1
et il

- ™
w
inmmu EA
: ]
|




HITO 2: BIOPROCESO DE INDUCCION MIXOTROFICO DE ATX VALIDADO EN 0.5- 2 M3

Proceso de cultivo en biorreactores 0.5 m3




HITO 2: BIOPROCESO DE INDUCCION MIXOTROFICO DE ATX VALIDADO EN 0.5- 2 M3

ESCALAMIENTO Y REPLICABILIDAD




HITO 2: BIOPROCESO DE INDUCCION MIXOTROFICO DE ATX VALIDADO EN 0.5- 2 M3

SISTEMA DE INDUCCION SISTEMA DE INDUCCION SISTEMA DE INDUCCION
MIXOTROFICO MIXOTROFICO MIXOTROFICO
INICIAL PROPUESTO ATX-PLUS EJECUTADO ATX-PLUS PROYECTADO ATX-PLUS
(Indoor-axénico) (Indoor-axénico) (Indoor-axénico)
REDUCIR RIESGOS

Unidad produc:iva: 53 Unidad productiva: 4 Unidad productiva: 20
reactores de 2m*(10m*) reactores de 0,5m3(2m?3) reactores de 0,5m? (10m?)

° ege o 2
Espacio utilizado: 12,5 m Espacio utilizado: 5 m2 Espacio utilizado: 25 m?



HITO 2: BIOPROCESO DE INDUCCION MIXOTROFICO DE ATX VALIDADO EN 0.5- 2 M3
Proceso de Induccion en biorreactores de 0.5 m3y en 7 dias

REDUCIR RIESGOS




HITO 2: BIOPROCESO DE INDUCCION MIXOTROFICO DE ATX VALIDADO EN 0.5- 2 M3
Proceso de Induccion en biorreactores de 0.5 m3y en 7 dias

ESCALAMIENTO Y REPLICABILIDAD

3,30+0,02

g m3d




HITO 2: BIOPROCESO DE INDUCCION MIXOTROFICO DE ATX VALIDADO EN 0.5- 2 M3

A MODO DE EJEMPLO

Proceso de Induccion en biorreactores de 0.5 m3y en 7 dias

Dia 0 Dia l Dia 2 Dia 3 Dia 4 Dia5 Dia 6

PRODUCTIVIDAD DE ASTAXANTINA: 3,30 +0,02g m3d-!




HITO 3: CAPSULAS BLANDAS DE ATX PRODUCIDAS EN ENTORNO OPERACIONAL PRE-COMERCIAL




HITO 3: CAPSULAS BLANDAS DE ATX PRODUCIDAS EN ENTORNO OPERACIONAL PRE-COMERCIAL

e %

Equipo de Extraccion Supercritica Helix Applied Separations Spe-ed SFE (Fondequip EQM180201)
y oleorresina de Astaxantina



HITO 3: CAPSULAS BLANDAS DE ATX PRODUCIDAS EN ENTORNO OPERACIONAL PRE-COMERCIAL
OLEORRESINA DE ATX




HITO 3: CAPSULAS BLANDAS DE ATX PRODUCIDAS EN ENTORNO OPERACIONAL PRE-COMERCIAL
ENCAPSULAMIENTO DE ATX

A4 i TANGG
1 1



HITO 3: CAPSULAS BLANDAS DE ATX PRODUCIDAS EN ENTORNO OPERACIONAL PRE-COMERCIAL

CAPSULAS SOFTGEL DE ATX

CAPSULAS CAPSULAS BLANDAS CON Se  generaron 10  frascos
BLANDAS SIN ASTAXANTINA OBTENIDA demostrativos de 60 capsulas blandas
ASTAXANTINA DEL BIOPROCESO DE tipo softlgzl conLTe:;tz);ar:tlgaTdesd: If:

INDUCCION Z’:::;“ adora LTRJ-50 Lab Type So

DESARROLLADO



HITO 3: CAPSULAS BLANDAS DE ATX PRODUCIDAS EN ENTORNO OPERACIONAL PRE-COMERCIAL

Ingredientes: Capsulas blancas (gelatina, agua,
glicerina) Oleorresina (aceite organico extra

iroen) obtenida de la microalga Haematococcus ATX I u S
is. Instrucciones de uso: Consumir dos p
CapSUIMRliarias con las comidas principales 2

eco ). Instrucciones de

BRamiel macenar en un lugar fresco,
de ion directade la lu;

0'€apsulas blandas
Suplemento dietario ““ “|

780461763000019

INFORMACION NUTRICIONAL
Porcion: 8mg (2capsulas)

Porciones por envase: 30 (60 capsulas)

100¢ 1porcion

|Energia (kcal)

|
Hecho en Chile

ETIQUETA PROTOTIPO NO COMERCIAL



HITO 3: CAPSULAS BLANDAS DE ATX PRODUCIDAS EN ENTORNO OPERACIONAL PRE-COMERCIAL

E__ =

ATX plus




RESULTADO FINAL: Productividad: 3,30 g ATX m-3d-! Valor frasco actual USD 14,91

PROBLEMA: SISTEMA DE
INDUCCION
TRADICIONAL AUTOTROFICO
(Outdoor-No axénico)

Unidad productiva: 1 raceway de 200m?3
spacio utiIizadO' 1000m ?

Tiempo de
induccién
15-45 dias segun

-StaCIon N

Maximo 2 cosechas mensuales
60 Kg biomasa/mes
Productividad 0,18 gm-3d-!

7,4 Kg oleorresina
al 15% ATX/mes

277.500 capsulas softgel

@ (4mg)/mes
9.250 frascos (30 capsulas)

SUSD 137.918

SOLUCION: SISTEMA DE INDUCCION PROYECCION: SISTEMA DE INDUCCION
MIXOTROFICA ATX-PLUS MIXOTROFICA ATX-PLUS
(Indoor-axénico) (Indoor-axénico)

X 5 - Unidad productiva: 20 reactores de 0,5m3 (10m3)

Espacio a utilizadar: 25 m?

!
Unidad productiva: 4 reactores de 0,5m3
Espacio utilizado: 5 m2

Tiempo de induccidn
7 dias

u X 5 _ Unidad productiva: 20 reactores de 0,5m3(10m3)

Espacio a utilizadar: 25 m 2

2 (4) cosechas mensuales X 5 - 4 cosechas mensuales

8 Kg biomasa/mes - 40 Kg biomasa/mes
Productividad: 3,30 gm3d-! Productividad: 3,3 gm-3d-

1(2) Kg oleorresina X5 = 5 Kg oleorresina

al 15% ATX/mes al 15% ATX/mes

37'1:288| c:psulas 186441 capsulas softgel ( 4mg)/mes
softgel ( mg)/mes: X 5 e 6215 frascos (30 capsulas)

1243 frascos (30 capsulas) $USD 92.666

SUSD 18.533



OTROS RESULTADOS COMPROMETIDOS
Resultados de Proteccion

“Propiedad Intelectual ampliada a paises miembros PCT.”

'8 GOBERNO  MNISTERIO Oficina Espariola
DEESPANA D INDUSTRIA, COMERCIO
¥ TUREMO de Patentes y Marcas

Justificante de presentacion electrénica de solicitud de patente

Este documento es un justificante de que se ha recibido una sclicitud espancla de patente por via
electronica utiizando la conexion segura de la O.E.P.M. De acuerdo con lo dispuesto en el art. 16.1 del
Reglamento de ejecucion de la Ley 24/2015 de Patentes, se han asignado a su solicitud un nimero de
expediente y una fecha de recepcion de forma automatica

Numero de solicitud: | P202490017
Fecha de recepcion: | 07 marzo 2024, 15:16 (CET)
Oficina receptora: | OEPM Madrid
Su vofnn;\cna: [ 2024/4353
Solicitante: | UNIVERSIDAD DE CONCEPCION
Numero de solicitantes: | 1
Pais: | CL

Titulo: | Bioproceso integrado de induccion mixotrofica para la acumulacion de
astaxantina en cepas de la microalga verde en Haematococcus
Lacustris

D LA FRDFHEQALD
NS TRLAL

DIRECCION DIVISIONAL DE PATENTES,

SUBDIRECCION DIVISIOMAL DE
FROCESAMIENTO ADMINISTRATIVOD
DE PATENTES.

CDOF!DIH.P.CIﬁH DEPARTAMENTAL DE
RECEFCION ¥ CONTROL DE DOCUMENTOS.

MUE2AT1 TEE2

EXPEDIENTE: MX'a2024/003034

FOLIO DE RECEPCION: MXEZIZ4017822
IDENTIFICADCR DE LA SOLICITUD: 170060
LUGAR, FECHA ¥ HORA DE RECEFCION

DE LA SOLICITUD:
CIUDAD DE MEXICO DBAX2024 02:11:03

ACUSE DE RECIBO DE LA SOLICITUD DE:
Pafeine

SOLICITANTE(S)

UNIWERSIDAD DE CONCEFCION
REPRESENTANTE LEGAL:

Datos de la Solicitud

Denominacidn o titulo de la invencidn:
BIOPROCESD INTEGRADC DE INDUCCION MIXOTROFICA PARA LA ACUMULACION DE ASTAXANTINA EN CEPAS DE LA MICROALGA VERDE
EM HAEMATOCOCCUS LACUSTRIS

Fecha divulgacidn previa:
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i COMO HA SIDO LA RUTA DEL TRL?




IS N0 easy way out

€GIBMAR




6 G IB MAR Manufacturing Readiness level (TRL/MRL)

AP Niveles hcnoléolooo de
Universidades, centros TRL4 a TRL7 Organizaciones de

tecnolégicos, compaiias de innovacién industrial

I+D
Pruebas en  Validacon a Funcionamiento

Principios  Conceplos Desmolo de Prusbas en
basicos  tecnoldgicos laboralono sftuacion de ritmo estandar def sistema en
trabap de trabagp produccion

“Valle de la
muerte”

ENTORNO RELEVANTE: MAQUINAS CON
PRESTACIONES Y TAMANO REAL !
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PERSISTIR
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N
EGIBMAR MOTIVACION DE LOGRO

ADAPTACION COMUNICACION EFECTIVA
INTELIGENCIA COMPETITIVA INTERES POR EL EXITO
TENER UN PROPOSITO LIDERAZGO INNOVADOR
TRABAJO EN EQUIPO EMPATIA

LIDERAZGO PERSUASIVO RESPETO

LIDERAZGO TRANFORMADOR MISTICA

ESPIRITU DE CUERPO MEJORA CONTINUA
COMPARTIR DISCIPLINA






LOGRO EXITOSO
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¢ Cuando logramos innovar ?




®GIBMAR LA RUTA CONTINUA !

' RL 1
' |Concept)

mmmmmmm :

|
Field Testing Field Testing | Economic Feasibility
Simulation Prototype Commearcial
Field Testing  Field Testing
Pre-Prototype Pra-Prototype

Integration of Technology Readiness Level and Innovation Readiness Level (Sutasena, 2014).

_: RL2 rl RL3 *! IRL 4 RS , RL6
|
|

>

(Components) | (Completion) (Chasm) (Competition) (Changeoyer)

mwansiun is being innovation ents sustainability of

marketad innovation




Facultad 3 Y'Y CENTRO DE

) BIOTECNOLOGIA
de Farmacia ‘ \

= A i ‘j._.c,,_",;' > '
niversidad de:Concepcion,




	Diapositiva 1
	Diapositiva 2
	Diapositiva 3: 55 GIBMAR`S RESEARCH,  DEVELOPMENT  AND INNOVATION  (R+D+I) PROJECTS
	Diapositiva 4: 30 PATENT APPLICATIONS   11 ACCEPTED PATENTS
	Diapositiva 5
	Diapositiva 6
	Diapositiva 7
	Diapositiva 8
	Diapositiva 9:   MARKET – PULL     OR  TECHNOLOGY – PUSH ?
	Diapositiva 10: La famosa frase de Henry Ford “Si hubiera preguntado a mis clientes qué es lo que necesitaban, me hubieran dicho que un caballo más rápido”.   Esta cita define el principal problema al que se enfrentan las empresas innovadoras (e investiga
	Diapositiva 11:  ¿Como planificamos entonces la investigación y desarrollo tecnologico?
	Diapositiva 12: 1.- TECHNOLOGY READINESS LEVELS TRL   ESCALA DE MADUREZ TECNOLÓGICA
	Diapositiva 13: TRL 1 -9 Manufactura
	Diapositiva 14
	Diapositiva 15: 2.- ESCALABILIDAD  Y  REPLICABILIDAD
	Diapositiva 16
	Diapositiva 17
	Diapositiva 18
	Diapositiva 19
	Diapositiva 20
	Diapositiva 21: 3.-  SIEMPRE FORMULAR BUENAS HIPOTESIS PARA AVANZAR EN LOS TRL 
	Diapositiva 22: RAZONAMIENTO DEDUCTIVO DE ARISTOTELES  
	Diapositiva 23
	Diapositiva 24: 4.-  Responder a las necesidades  de la industria  y de los consumidores
	Diapositiva 25
	Diapositiva 26: 5.-  Capacidades dinámicas
	Diapositiva 27: Conocimiento y capacidades dinámicas
	Diapositiva 28: 6.-  Unificar e integrar el Conocimiento
	Diapositiva 29: CADENA DE VALOR DEL CONOCIMIENTO
	Diapositiva 30
	Diapositiva 31
	Diapositiva 32
	Diapositiva 33: CADENA DE VALOR DEL CONOCIMIENTO
	Diapositiva 34:   DESDE LA PERSPECTIVA DEL  TECHNOLOGY – PUSH
	Diapositiva 35
	Diapositiva 36
	Diapositiva 37
	Diapositiva 38:   DESDE LA PERSPECTIVA DEL MARKET – PULL     
	Diapositiva 39
	Diapositiva 40
	Diapositiva 41:   DESDE AMBAS  PERSPECTIVAS   TECHNOLOGY - PUSH  Y  MARKET – PULL   
	Diapositiva 42
	Diapositiva 43
	Diapositiva 44
	Diapositiva 45
	Diapositiva 46
	Diapositiva 47
	Diapositiva 48
	Diapositiva 49
	Diapositiva 50
	Diapositiva 51
	Diapositiva 52
	Diapositiva 53
	Diapositiva 54
	Diapositiva 55
	Diapositiva 56
	Diapositiva 57
	Diapositiva 58
	Diapositiva 59
	Diapositiva 60
	Diapositiva 61
	Diapositiva 62
	Diapositiva 63
	Diapositiva 64
	Diapositiva 65
	Diapositiva 66
	Diapositiva 67
	Diapositiva 68
	Diapositiva 69
	Diapositiva 70
	Diapositiva 71: ¿CÓMO HA SIDO LA RUTA DEL TRL?
	Diapositiva 72
	Diapositiva 73
	Diapositiva 74
	Diapositiva 75
	Diapositiva 76
	Diapositiva 77
	Diapositiva 78
	Diapositiva 79
	Diapositiva 80: ¿Cuándo logramos innovar ?
	Diapositiva 81
	Diapositiva 82

